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MAQUINA PARA DOSIFICADO/ENVASADO DE
SUPOSITORIOS SARONG (Ref. Z-27)

Linea Compuesta de:

DOSIFICADORA DE ALVEOLOS SARONG SG6/R (Ref. Z-27 A)

SARONG MODELO SG6/R
MATRICULA: 02081
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Maquina para la dosificacion y llenado de envases para supositorios partiendo de los
alvéolos en cinta continua.

La méquina utiliza rollos de 1.000 alvéolos aproximadamente.

Tiene una produccion horaria de hasta 7000 supositorios.

Bomba dosificadora de 6 agujas en acero inoxidable.

Contenedor de producto en acero inoxidable con circulacion de agua para
mantener la temperatura a bafio-maria. Capacidad 30 L.

Regulacion de temperatura de alta precision.

El mezclador tiene tres velocidades.

Potencia motor 0,5 HP. Tension 220/380 111.

Medidas aproximadas: 2.000 x 800 mm x 1.600 alto.

Peso aproximado: 220 Kg.
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CALDERIN FUSOR

- Reactor inox- inox, calentado por resistencia eléctrica de 220 V, 750 W, con
termostato de seguridad.

- Capacidad 30 L. (@ Interior = 350 mm. Altura = 350 mm)

- Altura total a base columna actual: 900 mm

- Agitacion tipo turbina de 4 palas + hélice marina inferior

- Potencia motor — reductor 0,18 Kw. Tension 220/380 IlI.

- Regulacion de temperatura por sonda pt100

Fotos segun estado actual antes de reacondicionar.

+ MAQUINA SARONG SG6/S (Ref. Z-27 B)

Para el cerrado y codificado de los alvéolos llenados por la maquina SG6/R.
MODELO SG6/R
MATRICULA: 02081
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Maquina para la soldadura de la boca del alveolo preformado después del
dosificado.

La maquina utiliza los rollos procedentes de la SG6/R.

Tiene una produccion horaria de hasta 7.000 supositorios.

Se pueden confeccionar tiras de 3-4-5-6 y mas supositorios con un simple
regulador.

Se puede codificar cada tira de supositorios.

Se puede regular la temperatura de soldadura por medio de un termorregulador
de alta precision.

Potencia motor: 0,5 HP. Tension 220/380 111.

Resistencias soldadura: 700 Watt. 220V.

Medidas aproximadas: 1.850 x 700 mm. x 700 mm Alto.

Peso aproximado: 180 Kg.
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1aQUINA DOSIFICADORa DE 4LVEOLCS LI0D. "2G/6 -RY

rfouing para el dosificado de alveolos prefoiriedos en material

para 1z produccién de supositorios.

1) La udfguine utiliza rollos de 18C0 alveolos aproxs

2) “iene une produccibén horaria de 7000 supositorios.

3) sonmba dosificadora de 6 ezujas en acero inoxidable.

4) Contenedor del producto en wucero inoxidable con circulacidn de ¢
para mantener la temperatura a beailomarfa. Capacidad 30 litros.

5) Rezularizacibn de la temperature de alta precisibn.

6) 21 nezclador tiene tres veolcidades.

7) Eotencia liotor 0,5 PH. Tensibén de 220 a 350 V.

8) Resistencia pare el mantenimiento de la temperatura 500 Vett. 200 7

§) Lmbalaje: Largo 1,850 mm, aprox., anché 650 mm. gprox., alto i.300 wr.
aproxiinadanente.

10) FPeso aproxinado 220 Xg.
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Cambio de velocidad de lo esndtulua mezclaodora

La mf.uine estéd dotada de tres velocidades: 20 R¥PU - 40 RF. - 70 RELL

4
Para cembiar el nlaero de giro, cambiar la posicién del perno gue 5& €h-
cuenvra encina, en la cebesza del érbol del soporte del depbsito.

#3

Fara la limpieza de la bomba dosiricadora se procede a
i e: 3e exitrae el tubo de alimentacibn

do iepbsito del producto de wodo

bo de lz boguilla de la bvomba. (ageoJrarse gue

3¢ aflojan los dos toxrniilos (Ver fig. 1 pos. 1) gu

tepistones.

3¢ sacan los dos pomos grarilados (Ver Fig. 1 pos. 2) cue biccun ¢l cux

po de la bouwba y se extrae toda la homba. ista sc des

posterior.

Jurante el remontaje de la bouba poner

gue

bloca le pieza portapistones los pistones estén bien Ml;h,¢mou

80 et S e B N

zarlos de une parte a otra.

iesulacibn. de la dosificacifn de la boumbs

3e eiectua mediante el pomo grafilado central, allojar el
tral de la gula de la derechie (Ver fig. 1 pos. 4) rara el

50 sc pueden nucer wie o varias inyecciones en un depbsito.
ca @el depbsito y luebo el peso total de éste con lu maga

(]

¢ divide por el nfmero de inmyecciones y por seig. (nfmero de a_u_ us li-
yectoras). i

Reswlecibn de la dosivicacidn para cada pistén

Fera regulacioncs pegueilas después de la regulacibdn de la boumiz, po iede
modificar por los tornillos allen (Ver fig. 1 pos. 5) Cada uno culy spon-
de o un piston.

procediniento pare ol Tuncionaumiento de los alveolos

ceXl para gue sea 1u justa para eL uoal:lcaao de loz primecos envases,

e pro del modo siguiente:
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Montar lz cinta del azlveolo sobre la cinte deg la

Introducir la cint:s de los alveolog hasta in

soLre el disco rebobinador de la derccha we disco

o

Lonter solrc este disco el rodilio destado pi

cinta de alveolo:z.

%

FYoner en marcha lu mfguina (Con la bomba incluida) ayuwusz

-

la cinta hasta enrollarla c¢n el rodillo dentwdo, pasando z
brazo teunsador (Ver fi;. 1 pos. 0)
pués de nuber llenado toda la ciata la miqu

Des

teje del sezundo soporve de curitdn lleno

Lomtar el sugundo soporte introduciendo la einta lexs el 1
cinta snterior.
Foner en marciia la iadcuine y controlar yue devzajo de la bort . Touo

t8 regulazdo, que las dos extremidades de las

acompafiar con la meno la salide del final de 1 3

Yera un nonerto la miguine y sacar el disco llenc.

lontar un nueve soporte vacio de cartbn y montar el rodillo vl

poner en il

rcha la niguina y gyudar la cinta hastae earollszriz en

disco dentado, pasando a través del brazzo tensccor.

LY ORELTE

: asegurarse el lubrificado de la miguina sea sul LCigly

durante el trabajo (minino lul

a)e

ety
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~LQUINA SOLDADOR. DE ALVEOLOS MO, "5G/6 -5n

)
(&}

TI& mveSan sy aminman
L&julna para la soldadurs de 1o Loea del alveo preformado

de

NSG/6 -RN

SR
0Dorea.

positori

a de 9000 s

de 3-4-5-6 y nfs supositorios con m

de supositorios.
cura de soldudura por medio de um +

preecisidn,
C,5 HP. Tensibn de 380 a 2
tencla soldadura 700 Watt. 22

Lergo 2,000 m, aprox. y azncho 600

Kg. aproximadamente.
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Teuperatura de soid rdura

La tewperatura de soldadura es regulable con el termnoregulador.

la temperatura de preparescibn z la soldadura se obti con resi

=

de hilo incandesceute gue se regula por el conmutador de verias

roatura de soldadura v ia segin el tipo de m

derman
v bAALJ_

sor. & tftulo irformativo les podemos indicar:

~ PVC norzmzl 170 grados aprox.

- PVC con complego de politeno 130 grados aprox.

La temperatura de la prepsracibn de la soldadura de la beosa

ble & la vista. La temperatura indicada es la gdecuada cu
del supo bajo la influencia del’ calor, tiende a csrrarse uni
sin contraerse. (Posiciones adeucuadas del 3 al 6).

Cambio del nlmero de corte

Fara el caubio del nfuzero de supos por confeccibn {aoxnte

6 supos) se ajusta él dispositivo (Fig. 2 pos. 1)

oriticio al gue corresponda la confeccibn gue se 'd

Introduccibdn de la cinta ‘de supos para la

ifontar 1los supos llenos encima del disco
turas sean las adécuadas, se introduce la
se pone en marcha la miguina controlando gue
mente hacia el refilado superior y corte del.
Se aconseja conectar el corte gue efectua la
mer ciclo:con la presencia de la ‘cinta.

Regwlacibn de la altura de la confeccibn

aflojar el tornillo fijador de la estacibn de’sold"“ura‘(Ver
rezwWlando después por las gulas de reuls““o (Ver fiz. 2 bos

inmediatanente debajo. Campo de regulacién 10 mm. aprox.
la misme forms es posible regular respecto a Ll est

I_n

De ac il
le resistencia (hilo 1ﬂca;ucscerte) para la preparacl L6 de,
dura de la boca (Ver fig. 2 pos. 4).
-3 = !
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Sambio del nfimero de codificacidn

ILa codificacibn se loczliza inmediatanente
s

ez en la zona de eairiamiento de las bLoeas

Pare stituir los punzones de codifica
or el punto gue indice la T

s
2]
1=
@
I
ot
o

&

Sunzones y eiectuar el caubio de

omontar

ordencdazente.

Rerulzeidn de 1o presidn de soldadurs,
~ccicner el toraillo gue estd a la cabesz del myells:de prezifn, =

lando entonces la presidn de la soldadura.
La mfguina vieune ya preparadsa con la presibn adecusda, Bn ccsy G2 gecs
cil:

dad de hecer algin ajuste se aconseja ezpe

tornillo perz no des othL el grupo completc,
TIPOilails Asegurarse gue la circulacidn
guficiente y regular (De dos a

segurarse que la lubrificacidn
urabaao nimo lubrificar dos
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